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Аннотация: В данной статье освещаются современные методы очистки 

сточных вод в нефтегазовой отрасли, эффективно удаляемыми компонентами 

являются масла. Очистка этих сточных вод требует инженерных разработок, 

которые могут обеспечить комплексные, надежные, эффективные и 

оптимизируемые решения. 
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Abstract: This article highlights modern methods of wastewater treatment in the 

oil and gas industry, effectively removed components are oils. The treatment of these 
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Процент содержания в них взвешенных частиц размером более 10 мм 

составляет 35-40%, растворимые примеси занимают в объеме 40-55%, а 
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коллоидно-растворенные от 10 до 25%. По данным исследований, на каждого 

число жителя, который регулярно пользуется канализационной системой, 

приходится от 60 до 80 граммов взвешенных частиц в сутки. 

Различные примеси по составу можно разделить на три основных группы: 

биологические, минеральные и органические. Биологические группа 

представляет собой всевозможные разновидности микробов - водоросли, 

бактерии, вирусы, грибки плесневого и дрожжевого происхождения. Если 

рассматривать эти микроорганизмы по отдельности, их вес очень мал, если 

объединить все бактерии вместе, их объем будет составлять около 1 м3 на 1000 

кубометров сточных вод. Эти микроорганизмы получают питательные 

вещества из органики, которая находится в стоках. Большая часть сточных вод 

считается опасной для жизни человека, и этому есть простое объяснение - во 

всем объеме микроорганизмов могут встречаться патогенные. Они могут 

вызывать множество заболеваний. Для этого установлена степень опасности 

стоков применяется анализ на качество и количество загрязнение того или 

иного типа. 

Различные минеральные примеси в сточных водах - это мелкие частицы 

глины или шлака, песок, кислоты, щелочи, минеральные масла и другая 

органика. Если приглянуться частицы в общем объеме, там их содержит от 30 

до 40 процентов. 

Сточные воды очень трудно очистить именно от органических смесей. 

Органический вещество быстро начинают гнить и заражать продуктами своего 

разложения воду, воздух и почву. Именно этого стоки стремятся как можно 

быстрее вывести за пределы населенных пунктов, чтобы подвергнуть органику 

минерализации. Все органические вещество принято разделять на имеющие 

растительное либо животное происхождение. В главным химическим 

элементом считается углерод, а в загрязнениях животного происхождения - 

азот. Такие смесей, поступают в стоки вместе с продуктами жизнедеятельности 

человека. В хозяйственно-бытовых стоках число органических загрязнений 

находится на уровне 60-70%. 

Минерализация органики производится с помощью ее окисления. Если 

данный процесс происходит с присутствием воздуха, его называют аэробным. 

Если окислить органические примеси кислород берется из разных соединений, 

этот вид минерализации берет название анаэробный. Все внедряющиеся 

способы очистки стоков обоснованы именно на анаэробной минерализации. 

Данный процесс идет очень медленно, оно связан с ростом большого 

количества специальных анаэробных бактерий и для этого в окружающим 

воздухе выделяются газы, имеющие весьма неприятный запах. 
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Технологии, применяемые для удаления растворенных органических 

соединений. 

Таблица 1 

Поглощение 
Основной компонент Характеристики  Производительности 

Активированный 

уголь 

Удаление бензола, толуола и следов творога. 

Обеспечивает высокое время удерживания и 

зависит от размера пор кондиционера. 

Необходим процесс активации 

углем. Отсев составляет от 50 до 

75%. 

Цеолит Удаление бензола, толуола и следов творога. 

Обеспечивает высокое время удерживания и 

зависит от размера пор кондиционера. 

Элиминация составляет от 70 до 

80%. Высокие затраты на 

регенерацию. Зависит от 

гидрофобности соединений. 

Грецкий орех Удаление масел и следов танина. Элиминация составляет от 60 до 

80%. Низкая стоимость сырья. 

Нанокомпозиты Удаление масел и следов танина. устранение на 50% при сокращении 

времени контакта. 

Полимерный Удаление бензола, толуола и следов творога. 

Это может быть ПЭТ 

(полиэтилентерефталат) или полистирол. 

Устранение до 99% 

Осаждаемый материал опускается в отсек для осадка в нижней части 

установки DAF и выгружается с помощью шнековой системы удаления осадка. 

Осветленная вода выходит из установки через регулируемую систему 

надосадочной жидкости. Часть этого потока очищенной воды будет 

перенаправлена рециркуляционным насосом для поступления в систему сжатия 

и насыщения, описанную выше. 
Нормы расхода воды приняты в соответствии с и составляют для 

благоустроенной застройки района севера - 300 л/сут на 1 человека. Дневной 

траты хозяйственно-бытовых сточных вод от рабочего села промышленной 

зоны определяется с учетом удельной нормы водоотведения на каждого 

жителя. Расчетный дневной у хозяйственно-бытовых сточных вод от рабочего 

села: 

 (1). 

где qж- удельная норма водоотведения, л/сут на чел.; 

N - число жителей района, чел. 

 
Так как поступление сточных вод в течение суток неравномерно (со 

значительными колебаниями в различные часы), чтобы обеспечить требуемую 

пропускную способность распределительной сети труб и других сооружений 

системы водоотведения необходимо определить максимальный и минимальный 

требуемый расход. 
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 (2,3) 
где kсут.max и kсут.min − соответственно максимальный и минимальный 

коэффициенты суточной неравномерности водопотребления, учитывающие 

уклад жизни населения, режим работы промышленных предприятий, степень 

благоустройства зданий и изменение водопотребления по сезонам года и дням 

(принимаются kсут.max =1,1-1,3; kсут.max = 0,7-0,9) 

 
Таким образом, внедрение цикла «нулевого сброса» позволил сократить 

нагрузку на территорию со сложными природно-климатическими условиями, 

сократить объемы воды из подземного источника, благодаря использованию 

стоков от хозяйственно-бытовой и промливневой канализации, а также решить 

проблему с его утилизацией. 
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