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Amin tizimlarida ko‘piklanish, gazni qayta ishlash zavodlarida eng keng 
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tarqalgan muammolardan biri hisoblanadi. Ko‘pincha u absorber qurilmasida sodir 

bo‘ladi. Ko‘piklangan eritma o‘zi bilan toza gaz mahsulotini regeneratsiyalashga 

qo‘shib ketishi va undan tashqari ko‘pgina muammolarni keltirib chiqaradi. Bunga 

asosiy sabab amin eritmalari bilan gazlarni nordon komponentlardan tozalash 

jarayonida uning turli ta’sirlar natijasida ko‘piklanishi va amin eritmasining ma’lum 

bir qismi tozalangan gaz bilan chiqib ketishi hamda to‘yingan amin eritmasiga o‘tib 

qolishiga olib kelmoqda. Oddiy ko‘pik sirt faol moddalarni ifloslantirish orqali 

ko‘pikka aylanadi. Ko‘pikni nazorat qilishning eng keng tarqalgan usuli bu ko‘pikni 

bostirish uchun aylanma eritma oqimiga ko‘pikka qarshi kimyoviy moddalarni 

qo‘shishdir.  

Shularni inobatga olgan holatda gazlarni absorbentlar (amin) yordamida 

tozalashda yuzaga keladigan ko‘pikni bostirish uchun mahalliy xomashyolar asosida 

“TSU” yangi turdagi reagent sintez qilib olindi. TSU reagentini “Uz-Kor Gaz 

Chemical” korxonasining chiqindisi bo‘lgan chiqindi geksan (60-170 oC), borat 

kislota va vodorod peroksidini uch shoxli kolbaga solib aralashtirildi, ikki soat 

davomida 95 oC haroratgacha qaynatib sintez jarayoni amalga oshirildi. TSU 

reagentini sof holda ajratib olishda “ekstraksiyalash” usulidan foydalanildi.Bu ko‘pik 

bostruvchi(so‘ndirgich)ni ajratib olishda, turli xildagi erituvchilar orqali sinov ishlari 

amalga oshirildi. Ekstraksiyalash jarayonida reaksiyaga qatnashgan har bir moddani 

erituvchilar bilan aralashtirib chiqildi.Buning natijalari 1-jadvalga ekstraksiyalash 

jarayonida qatnashgan erituvchilar keltirib o‘tilgan. 

1-jadval 

“TSU” reagentini ekstraksiyalash  

№ 
Erituvchi 

moddalar 
H2O2 H3BO3 

Chiqindi 

C6H14 

TSU 

moddasi 

Harorat ta’sir 

etilmagan aralashma 

Dipol 

momenti 

1 Dekan 
Erimadi, 

Aralashmadi 

Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
0 

2 Etil spirti 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Loyqalandi 
Eridi yaxshi emas 1.68 

3 Benzol 
Erimadi, 

Aralashmadi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
Eriydi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
0 

4 DMSO 
Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi 
Erimadi, 

Aralashmadi 
Eriydi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
3.96 

5 Dimetilformamid 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
3.82 

6 Atseton 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi,qizidi 
2.85 

7 Dioksan 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 
0 

8 Butanol 
Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 
1.66 

9 Izopropil spirti 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 
1.68 

10 Tetrogidrofuron 
Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
1.63 

11 Dietil efir 
Erimadi, 

Aralashmadi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Eriydi, 

Aralashdi 

Erimadi, 

Aralashmadi 

Erimadi, 

Aralashmadi 
1.15 

Ekstraksiya jarayonida TSU regentining ajratuvchisi dietilefir erituvchi moddasi 

ekani aniqlandi. Vodorod peroksidi, harorat ta’sir etirilmagan uchchala moddaning 
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aralashmasi va TSU reagentlari bilan dietilefir erituvchisini aralashtirilganda, ikkita 

qatlam hosil bo‘ldi va moddalar bir-biriga aralashmadi va o‘zaro erimadi. Borat 

kislota va chiqindi geksanni dietilefir erituvchisi bilan aralashtirilganda moddalar bir-

biri bilan aralashdi va o‘zaro erish jarayoni ro‘y berdi. Sintez bajarilayotgan vaqtda 

TSU ko‘pik so‘ndiruvchi modda tarkibidagi vodorod peroksidi temperatura natijasida 

uchib chiqib ketishi aniqlangan edi shunda vodorod peroksid TSU ko‘pik 

so‘ndiruvchi modda tarkibida deyarli qolmaydi. Ekstraktsiya jarayonida borat kislota 

va chiqindi geksan erib ketib, toza TSU ko‘pik so‘ndiruvchi moddasi qolishi 

aniqlandi. Ajratgich voronkasi orqali TSU reagent ajratib olindi.TSU reagenti bilan 

dietilefir erituvchisini o‘zaro aralashtirilganda moddalar aralashmadi hamda ikki 

qismga ajraldi (ustki va pastki qismlarga) ustki qismini nur sindirish ko‘rsatkichini 

“refraktometr” yordamida o‘lchanganda 1.3592 ga pastki qismining nur sindirish 

ko‘rasatkichi esa1.3538 ga teng ekanligi aniqlandi. TSU reagentining nur sindirish 

ko‘rsatkichi o‘lchanganda 1.3464 ga zichligi esa 1.0165 ga, dietilefirning nur 

sindirish ko‘rsatkichi esa 1.3576 ga tengligi aniqlandi. 

2-jadval 

Moddalarning nur sindirish ko‘rsatkichi  
№ Moddalar Nur sindirish ko‘rsatkichi 

1 TSU eritmasi va dietilefir aralashmasining ustki 

qismi. 

1.3592 

2 TSU eritmasi va dietilefiri aralashmasining pastki 

qismi. 

1.3538 

3 Dietilefir 1.3576 

4 TSU 1.3464 

Shundan xulosa qilish mumkinki, gazlarni aminli tozalashda eritmalarning 

texnologik qurilmalarda ko‘piklanish jarayonlari kelib chiqish sabablari va ularni 

bartaraf etish usullari, mahalliy xomashyolar asosida yangi navli ko‘pik so‘ndiruvchi 

TSU eritmasini sintez qilish hamda sintez qilingan eritmani ekstraksiyalash ishlari 

amalga oshirildi. Ekstraksiyalash jarayonida probirkaga solingan aralashma ikki 

qismga ajraldi, yangi navli TSU ko‘pik so‘ndruvchi eritma probirkaning pastki 

qismida, dietilefir erituvchisi esa ustki qismida joylashganligi olingan tadqiqot 

natijalari bo‘yicha aniqlandi.  
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